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La prisente invention concerne un dispositif pour le traite- 
ment et, en particulier, pour le se*chage de bandes de matidres, 
notamment de matidres textiles, guidSes non tendues ou pendant 
librement dans une enceinte de traitement, au moyen d'un milieu 
5 gazeux chauffS, souffle sur toute la largeur de la bande & partir 
de buses disposers symStriquement au-dessus et au-dessous de la 
bande de matidre et 6vacu6 en principe. verticalement a 1'Scart 
de la bande par des conduits disposes entre les buses, 

II existe actuellement un assez grand nombre de process et 

10 de dispositifs couramment utilises dans la pratique pour guider 
sans contact des bandes de matidres, notamment de tissus suspen- 
dues. Dans tous les dispositifs et toutes les installations de 
ce type, le milieu de traitement gazeux tempore" (par exemple de 
l'air chauffe) est envoyi.de haut en bas sur la bande & traiter 

15 par des buses mont6es de fagon spiciale, afin de les maintenir 
dans l»6tat de suspension. Mais, en pratique, seulement . peu 
de proc6de*s et peu de dispositifs ont pu faire leurs preuves car 
la plupart ne sont pas capables de r6soudre de petits probldmes 
mime simples- Tous ces dispositifs sont constitu6s de telle sorte 

20 que le milieu de traitement qui tend la bande de matidre a trai- 
ter est eVacuS dans le sens oppose au sens dans lequel se deplace 
la bande ou dans le meme sens par des conduits d T 6vacuation g6ne*- 
ralement perpendiculaires au sens dans lequel se dSplace la ban- 
de ou sont renvoySs a la soufflerie par des conduits de retour. 

25 Dans la region ou au voisinage de ces conduits, il se forme 
presque touj ours des courants instables. 

Lorsque la bande a traiter est guidee npn tendue, il peut en 
r6sulter un flottement gSnant, ainsi qu'une aspiration momentanee 
la faisant p6n6trer dans les conduits. Eventuellement , la bande 

30 entre en contact avec les tales de limitation ou avec les bords 
des ajutages et des conduits. Ce qui est particulidrement d6s- 
avantageux, c' est que les composantes d'Scoulement et de reflux 
du milieu de traitement, dans le cas de bandes de matidres tex- 
tiles fragiles, notamment de bandes de tricot montSes dans des 

35 chaines de templets £ Vitesse plus elev6e & l'encontre du sens 
de leur dSplacement ou de fagon inclinie, ou perpendiculairement 
& ce sens ou dans son sens de diplacement, c*est-§-dire guidSes 
non tendues, prpduisent des tensions ou des efforts de poussSe 
dynamique extremement nuisibles. 
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Diffgrents proc6des analogues sont dScrits par exemple dans 
le brevet allemand a l'inspection publique No. 1-474.239, ainsi 
que des dispositifs utilisables pour la mise en oeuvr-e'de ces 
process. Ces proc6d6s ont tout d'abord 6"t6 utilises pour le s6- 
5 chage au gaz. Les buses amenant le melange d'air et ; de gaz com- 
bustible ont une inclinaisbn oriehtSe vers la bande |. traiter 
de sorte que la flamme elle-meme vient s'appliquer sur la.^bande. 
Au-dessus et au-dessous de la bande sont raccord^s aux ajutages 
projetant la flamme une s6rie de tubes de soufflage qui envoient 

10 de l'air chaud sur la bande posit ivement guid6e perpendiculaire- 
ment a sa surface. Le risultat airisi obtenu n'est pas sa„tisfai- 
sant car la charge thermique de la bande se produit de f agon com- 
* pldtement irrSgulifcre selon les conditions dans lesquelles est 
transmise la chaleur- Ces difficulty ont pu §tre surmont6es 

15 lorsqu'on en est venu a utiliser le sSchage l'air chaud, de 
sorte qu'on a tout d'abord utilise" le proce*d6 de chauffage a 
circulation d'air et plus tard le proc6d6 utilisant des cpus- 
sins d'air. Selon ce proc6d6, on forme au moyen d' ajutages un 
- coussin d'air de grande surface au-dessous de la bande, la 

20 pression de l'air chaud Squilibrant le poids de la bande. Mais, 
dans ce cas §galement, il se produit des contacts mScaniques 
ind^sirables entre ia bande et les buses, ainsi qu'un flotte- 
ment sur les bords de la bande. Une amelioration de ces condi- 
tions de travail au moyen d' ajutages de soufflage creux, selon 

25 lequel des 6l6ments de retention d'air sont dispos6s dans les 

orifices de sortie des ajutages n'ont pas permis d'obtenir l'ef- 
fet d6sir6, c'est-a-dire la stabilisation de la bande. 

Pour obvier a ces dif f icultes , il a 6te* propos6 dans le 
brevet allemand pre*cite* a 1' inspection publique de soumettre la 

30 bande a des courants produisant tout d'abord une pression puis 
une aspiration. Un jet d'air constitue' par un milieu de traite- 
ment est transmis dans un courant profile" produit par des ailes 
porteuses et 'la bande est soumise St son influence. Outre le con- 
tact et le flottement qui se produit sous l'effet de pressions 

35 d6favorables et irrSgulidres pendant l'arrivSe de la bande qu'il 
s'agit de guider, le montage compliquS des diflecteurs et des 
6l§ments de guidage n£cessaires au profilage des ailes porteuses 
peut Stre notamment consid6r6 comme d^favorable. 
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Un autre dispositif destine a traiter et a guider les ban- 
des de tissu flottant librement est dScrit dans le brevet alle- 
mand £ 1' inspection publique No. 1 -1 29 *444.Selon ce brevet, il 
est prevu des barres de retention dans les zones dans lesquelles 
5 se rencontrent des courants, parallfcles a la bande, provenant 
de deux ajutages successifs, des deflecteurs d f air suppiementai- 
res 6tant interposes entre les ajutages et les barres de reten- 
tion- Dans ce cas, 1 f inconvenient est egalement le manque de 
stability et le guidage dSfectueux de la bande de tissu & traiter. 
10 Enfin, dans le brevet allemand & l f inspection publique avant 

examen No. 2*056-889, est dScrit un dispositif de traitement 
pour matieres en bandes, selon lequel sont disposes, au-dessus_ 
et au-dessous de la bande de tissu £ traiter, des ensembles 
d f ajutages constitu6s par des ajutages disposes parallSlement 
15 a la surface de guidage et par des conduits d 1 evacuation verti- 
caux. Ces conduits d f evacuation sont relies par des conduits 
plus grands perpendiculaires au sens dans lequel est guidee la 
bande de tissu et par lesquels est evacue le milieu de traitement. 
Cet agencement des ajutages, necessaires au coussin d r air supe- 
20 rieur et au coussin d'air inferieur, ainsi que des conduits 

d f evacuation n' assure pas davantage un guidage parfait et sans 
flottement de la bande de tissu. Itfecartements de ces elements 
par rapport aux surfaces de la bande sont relativement impor- 
tants et dissymetriques, de sorte qu f il n'est pas exclu que des 
25 courants irreguliers se produisent & l 4 int6rieur de la zone 
d f action. 

Des installations de traitement analogues, par exemple des 
cadres tendeurs^ sont plus ou moins freines dans leur action par 
suite des courants irreguliers des milieux de traitement , par 

30 rapport au resultat obtenu avec les installations ne produi- 
sant pas d'effet porteur. Ce moindre rendement se manifeste 
egalement lorsqu'on traite des bandes pouvant Stre tendues nor- 
malement entre les chaines, et£*ie sont done pas indiquees & 
cause de leur structure pour, fctre utilisees comme coussins por- 

35 teurs. 

Compte tenu de ce qui preedde, le but de l 1 invention est de 
permettre la realisation d f un dispositif de traitement assuTant, 
sans flottement et sans pression, le guidage d'une bande de 
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matiSre flottant et 6tant guid6e librement. En outre, la compli- 
cation mecanique est maintenue dans des limites relativement r6-. 
duites. 

Suivant 1' invention, le problSme pose" est rEsolu du fait que 
la section des conduits d 1 evacuation disposes entre les ajutages 
5 peut etre modified au moyen de dSflecteurs pivot ants, ceux-ci 
constituant l f espace de retention nicessaire au coussin porteur 
n6cessaiTe au flottement de la bande. 

Suivant une autre particularity de l'objet de 1' invention, la 
position des dgflecteurs peut 8tre modified mScaniquement , des 

10 t6les de guidage destinies a la bande de matieTe 6tant disposers 
au-dessus et au-dessous des dispositifs de retention (par exemple 
des chaines) pour EtanchEiser latSralement l'espace dans lequel 
s'accumule la bande, et des butSes Stant prevues sur les conduits 
d 1 evacuation. Avantageusement , ces dSflecteurs peuvent Stre r6- 

15 gigs au moyen d'un arbre commun. Enfin, entre les corps des 

ajutages sont disposes des chapeaux de recouvrement, le courant 
du milieu de traitement dans les ajutages inferieurs et sup6- 
rieurs pouvant fetre rEgle" au moyen de dSflecteurs connus months 
& pivotement. 

20 Les avantages obtenus grace a l 1 invention resident notam- 

ment dans les ajutages a fente disposes perpendiculairement au 
sens dans lequel est guidEe la bande, qui sont disposes au-des- 
sous et au-dessus de la bande et qui constituent un conduit avec 
les Elements de retention ainsi qu'avec les dispositifs de r6- 

25 tention ou de soutien (chalne) et les tdles d6f lectrices . Dans 
ce conduit ou dans ces conduits passe une partie du milieu de 
traitement en franchissant les §l6ments de retention puis de la, 
tout en formant un coussin de support statique constitue" par le 
fluide, il est aspirS, dos6, aux extremitSs des elements de r6- 

30 tention. L'autre partie du fluide est 6vacu6e par les conduits 
d 1 evacuation ou de retour disposes entre les divers boitiers 
d'ajutages. Les canaux sont constituEs, d'unepart, par les 
parois des boitiers d' ajutages et, d 1 autre part, par une t61e 
dEflectrice faisant devier 1'air, mbntSe transversalement et 

35 reliant chaque fois deux boitiers d'ajutage supSrieurs . Les 
barres de retention ou leurs bords , disposes a la partie^infE- 
rieure des conduits d* Evacuation, constituent Egalement en 
vue de Inspiration diffErenciEe du milieu de traitement, des 
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fentes dont la largeur est dEterminEe au moyen d' entretoises po- 
shes sur les ajutages. 

Ce qui est avantageux, c'est que, de cette fa^on, l 1 Evacua- 
tion du milieu de traitement & travers les conduits d 1 Evacuation 
5 assez grands, disposes entre les boltiers d'ajutage, reste.. : sans 
influence dEfavorable sur le guidage de la bande perpendiculaire- 
ment £ son sens de dEplacement. Gr&ce 3. l f insertion de barres de 
retention, Egalement entre les boltiers d f ajutages, on realise 
sur toute la longueur de la machine une surface d' ajutages qui 
10 n'est que peu interrompue par les conduits et les fentes d f Eva- 
cuation Etroites disposEs entre les ajutages et les barres de 
rE tent ion. 

L f intensitE de 1 1 Ecoulement du milieu de traitement sortant 
des ajutages a une influence sur la possibilitE de charge du 

15 coussin d'air et de son aspiration diffErentiEe par rapport aux 
souffleries montEes sur le cotE. Selon le rEglage de l v intensity 
du courant supErieur et du courant infErieur, et selon le poids 
de chaque bande de matiere ii traiter, cette bande flotte libre- 
ment dans un Etat d'Equilibre stable entre ies deux systdmes 

20 d 1 ajutages. 

Afin de pouvoir adapter de fagon optimum le guidage du milieu 
de traitement, notamment du coussin porteur qu'il forme, cons- 
tituE en gEnEral par de 1'aiT, a la structure de la bande de 
tissu (permEabilitE diffErente ou poids diffErent) il est prEvu 

25 des dispositifs en soi connus (par exemple des tSles dEflec- 
trices) dans la zone de traitement, afin de freiner le courant 
du fluide et de produire des pressions statiques diffErentes. 
Les ajutages eux-m§mes peuvent Stre constituEs par des ajutages 
& trous ou & fente, ces derniers, ainsi que l 1 enseigne ,1 1 expE- 

30 rience devant Stre prEfErEs & causede la diminution des rayures 
et de la rEgularitE de l f insufflation de la bande traitEe. 
Etant donnE la faible largeur des fentes et de l 1 aspiration 
diffErenciEe qui se produit & cet endroit, la bande ne peut Stre 
aspirEe par les conduits d* Evacuation. 

35 Les dessins schematiques annexEs montrent, a titre d f exemple 

non limitatif , un mode de rEalisation possible de ltobjet de 
1* invention. 

La fig. 1 est une vue en coupe transversale du dispositif de 
traitement. 
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La fig- 2 montre selon une coupe, faite a plus grande Schelle, 
de$ couvercles rSglables disposes au-dessus et au-dessous d f un 
dispositif de retention de la bande de tissu. 

La fig. 3 est une vue en coupe longitudinale du dispositif 
5 de traitement. 

La fig. 4 est une vue de detail des conduits d'Svacuation r6- 
glables, dessin6e a plus grande 6chelle. 

La fig. 5 montre une partie du conduit d'Svacuation represents 
sur la fig. 4, mais dessinS & plus grande Schelle. 
10 La fig. 6^ est une vue en coupe longitudinale d'un conduit 

d 1 Evacuation tel celui represents sur la fig. 5. 

Dans le cas du dispositif de traitement 1 represents en coupe 
sur la fig. 1, une bande de matidre 2 a traiter est maintenue 
latSralement et guidSe par des dispositifs de retention (chatne) 
15 3, 3' l'attaquant des deux cOtSs. La bande 2 glisse entre des 
ajutages 4, 5, disposes au-dessus et au-dessous d'elle, qui sont 
limites des deux cdtes par des def lecteurs pivotants 6 > 6« et 
6", 6" 1 en vue de rSgier l'Scoulement du fluide. Sur les cotSs 
orientes vers la bande 2 sont associSs aux ajutages 15, 15 f , 
20 disposes entre les corps d 1 ajutage 4, 5, des elements de re- 
tention 7, 7' reglables (voir fig. 3). Le reglage ou le pivo- 
tement des elements de retention 7, 7' est assure par des 
biellettes 8, 8* montSes dans des paliers 9, 9 1 par des tiges 
de poussee rSglables 10, 10 f et des leviers 11, 11' actionnes 
25 par des arbres 12, 12 1 dont le mecanisme d'entrainement n'est 
pas represente. En meme temps, sont deplacees les t61es eiasti- 
ques 13, 13' recouvrant les dispositifs de retention 3 de la 
bande (voir fig. 2). 

On a represents sur la fig. 2 une vue partielle agrandie 
30 montrant les t6les de retention coulissantes 13, 13' commandees 
par les leviers 11, 11' et disposSes au-dessus et au-dessous 
de Tun des dispositifs de retention 3, 3 1 de la bande. La tole 
superieure 13 est alors en position de fermeture alors que la 
tftle infSrieure 13 1 est en position d'ouverture. L'Slasticite 
35 des tales de retention coulissantes 13, 13' assure Ibbturation 
laterale de l'enceinte dans laqueile la bande est freinSe. 

On a represente en coupe longitudinale sur la fig. 3 le dis- 
positif de traitement 1. La bande 2 a traiter, se deplagant 
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non tendue et flottant librement de la gauche vers la droite 
(voir la f lSche indiquant cette direction) , passe ainsi entre 
les corps d' ajutages superieur 4 et inferieur 5 et est 
porteepar le' milieu de traitement sortant des ajutages 14, 14' 
5 disposes de preference parallSlemeiit sur les corps d'ajutages 
4,5, au-dessous et au-dessus de la bande 2. Le milieu de trai- 
tement constitue alors un coussin statique porteur entre les 
surfaces supSrieures de la bande 2 et les ajutages 14, 14', 
l'element de retention 7, 7'. et les conduits d'Svacuation 
10 15, 15' recouverts partiellement ou totalement. Les canaux 
d' evacuation 15,15' disposes en gSnSral perpendiculairement 
par rapport a la bande de tissu 2, et par lesquels le milieu 
de traitement est 6vacu6, sont pratiquement obtur6s du cSte de 
la bande *L. Entre les corps d'ajutages 4, 5 sont disposes des 
15 conduits de re tour 16, 16'. de plus grande section qui sont 

obtures par des couvercles 17, 17' et disposes de telle sorte 
que le milieu de traitement gazeux agisse sur la bande sans 
aucune instability dynamique et sans produire d'aspiration, et 
empeche le fluide de s'gchapper de c8te. 
20 Ainsi qu'il a d6ja 6t€ dit a 1» 'occasion de la description 

de la fig. 1, les elements de retention 7, 7' montes entre les 
ajutages 14, 14' au-dessous et au-dessus de la bande de matiere 
2 sont Teglables, les elements 7" et 7'" pouvant Stre re- 
gies par pivotement (voir Sgalementla fig. 4) . Du fait du pivo- 
25 tement des 6lgments de retention 7, 7", il en resulte un inter- 
valle d'air repr6sentant une grande surface dans lequel le milieu 
de traitement forme un coussin porteur statique par lequel est 
portee la bande tTaitee 2. Le pivotement en sens inverse des 
616ments de retention 7,7' • fait disparaitre ce coussin porteur, 
30 de sorte que 1' action du dispositif de traitement 1 peut Stre 
modifiee et que les conditions d'ecoulement peuvent varier, ce 
qui peut permettre de monter par exemple un cadre tendeur. Le 
reglage des elements de retention 7,7' ou 7", 7"', les uns 
par rapport aux autres, s'effectue de telle sorte que la bande 
35 de matiere 2 soit portee et maintenue de preference par sa 
partie m6diane. Grace aux but6es 18, 18' dispos6es sur les 
ajutages 14, 14' et aux t€tons 18", 18"' montes dessus 
(voir egalement les fig. 4, 5 et 6) , il est toujours m6na g e une 
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section d'ecoulement determine x (voir fig. 5) en vue d'evacuer 
ou de reaspirer de facon differente le milieu s'6coulant dans 
I' enceinte de retention. La section d'evacuation x doxt cor- 
responds au moins au quintuple de la sortie y des ajutages 
5 d'un corps d' ajutage 4,5. 

On a represent* sur la fig. 4 une vue partxelle agrandxe 
montrant les canaux d'evacuation supgrieurs 15 et * n£6rie ';" 
q ui sent limit** par les ajutages 14, 14' montes vertxca- 

lement sur le c6te et d'ou le milieu de traitement 
10 sur les surfaces su P 6rieures de la bande 2 en formant un cous 
sin Ueur. Les canaux d'evacuation 15,15' sent Ixmxtes sur 
leurs cStes inferieur et su P 8rieur ouverts a proximxte xmmedxate 
des faces de la bande, par les barres de retention 7,7' pouvant 
etre deplacees eventuellement par pivotement au moyen des txmo- 
15 neries 19, 19' ou des barres de retention 7'" (representees 

Ttraits nterrompus) , s'6tant ecartees en pivotant dans le con- 
duit inferieur 15 (voir egalement 7" en fig. » ou -lavement 
obtures par des tetons 18", 18'" prevus sur les butees 18 18 
(Fig. 5 et 6). Les bords recourbes des barres de retention 7,7 
\ * * n-* r,,+««. 18 18' determinent la section de pas- 
20 ^^^^^^^^^^^ 

CV ° ir La F vu; P artielle(re P resentee sur la fig. 5), dessin.e a plus 
. grande echelle, d'un conduit d'evacuation 15 (voir ^lement la 
25 fig- 4), montre la section d'ecoulement minimum x formee par 

les butees recourb6es 18, 18' du conduit 15 d'une part et 
- par la barre de retention 7, d' autre part, et dont les dxmen- 

par j.<i u<" ia»t 18'" (voir ggalement 

sions sont limitees par les tetons 18 , 18 «.v 

la fig. 6). 

30 On a represent sur la fig. 6 une vue en coupe longxtudxnale 

agrandie d'un conduit d'6vacuation 15, visible sur la fxg. 5, 
montrant la repartition des tetons 18", 18'" entre les butees 
recourb6es 18, 18'. 

S fr t «%i»5i: ij-sffljrsrsstfi.- 

d 1 ajutages a haut rendement . 

r„ snails de realisation peuvent Stre modifies, sans 
s'6carlef de 1" invention, dans ?e domaine des equivalences 
40 techniques. 
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REVINDICATIONS 



1. - Dispositif pour le traitement, notamment pour le sEchage 

de bandes de matiSre, notamment de bandes de matiere textile, non 
tendues ou suspendues librement dans tine enceinte de traitement, 
5 au moyen d'un milieu de traitement gazeux projete" sur toute la 
largeur de la bande par des batteries d' ajutages dispos6es au- 
dessus et au-dessous ou seulement au-dessous de la bande et Eva- 
cuees en principe perpendiculairement par des conduits disposEs 
entre les ajutages individuels montEs dans ces batteries d'aju- 
10 tage$ caractErisE en ce que la section des conduits d' Evacuation 
disposEs entre les ajutages peut §tre modifiEe au moyen de barres 
de retention pivotantes, les barres de retention constituant en 
mime temps une limitation supErieure et infErieure ou seulement 
infErieure du coussin de support nEcessaire au soutien de la 
bande. 

2. - Dispositif suivant la revendication 1, caractErisE en 
ce que la position des barres de retention peut etre modifiEe 
mEcaniquement . - 

3. - Dispositif suivant la revendication 1 ou 2, caractErisE 
en ce que pour EtanchEiser latEralement 1' enceinte de rEtention, 
il est prEvu des t81es de retention coulissantes , Elastiques ou 
pouvant pivoter, au-dessus et au-dessous des dispositif s de re- 
tention et de support, par exemple des chaines soutenant la 
bande de tissu. 

4. - Dispositif suivant l'une quelconque des revendi cations 
1 a 3, caractErisE en ce que des butEes sont disposEes dans les 
conduits d' Evacuation. 

5. - Dispositif suivant l'une quelconque des revendi cations 
1 a 4, caractErisE en ce que les barres de retention peuvent 
Stre rEglEes ou dEplacEes au moyen d'un arbre commun- 

6. - Dispositif suivant l'une quelconque des revendications 
1 a 5, caractErisE en ce que des chapeaux de recouvrement sont 
disposEs entre les batteries d 1 ajutages. 

7. - Dispositif suivant l'une quelconque des revendications 

1 a 6, caractErisE en ce que le courant du milieu de traitement 
35 parvenant dans les ajutages infErieur et supErieur peut etre 
rEglE au moyen de dEflecteurs pivotants en soi connus. 
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Unbenannt 

L3 ANSWER 1 OF 1 WPINDEX COPYRIGHT 2004 THE THOMSON CORP on STN 

AB BE 813045 A UPAB: 19930831 . 

A continuous textile web which has been liquid treated passes through a 
drying chamber where hot air jets are directed onto the web from nozzles 
arranged below and pref. above it, the air is extracted through exhaust 
ducts interspersed with the nozzles. Pivotal flap valves are provided to 
adjust the cross-section of the inlet of the exhaust ducts and to define 
flow chamber in which layers of press, air can be maintained between the 
web and the nozzles and outlet ducts to prevent contact between the web 
and the nozzles and outlet ducts, pref . the edges of the webs are 
advanced by parallel feed chains, and slideable side flaps are arranged 
adjacent the chains to form a seal at the side of the flow chamber. 
Damage to web by contacting the nozzles or exhaust ducts is prevented. 
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